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atel endustriyel goruntu isleme olgum ve kontrol sistemleri

atel sistem, tecribe ve bilgi birikimiyle isletmelerin intiyaclarini en kapsamli sekilde
analizederek, en ekonomik ve uygun ¢6zUmuU sunar.

Son yillarn vazgecilimez kalite kontrol gereksinimi olan endUstriyel gérintU isleme
¢6zUmleri, Ludwig nem 6lcUm sistemleri temisilciligi, plaka tanima dzelligine sahip
insansiz ofomatik tartim sistemleri, firmalara 6zel olarak hazirlanan entegre sistem
cbzOmleri, firmamizin faaliyetlerini olusturmaktadir.

atel sistem'in UrGn, hizmet ve uygulamalar, profesyonellige dnem veren
firmalarnn her zaman ilk siradaki tercihidir.

Endistriyel Gorintu isleme Nedir?

EndUstriyel GorintU isleme, temelinde kameralardan elde edilen gdrintilerin
bilgisayar yaziimlarnyla islenmesi ve anlamlandirnimasidir.

Minimal dUzeyde bir endUstriyel gorintu isleme sistemi, gérintu saglayici bir
kamera ve aksesuarlar, uygulamaya &zel tasarlanan isik sistemleri ve dijital
goéruntUyU otomatik olarak isleyerek gerekli kararlarn veren yaziimlann ¢calishigr bir
bilgisayardan olusur.

Sistem, insanlar tarafindan gerceklestirilen gdrsel kalite kontrol ve denetleme
islemlerini daha az hatayla daha hizl ve daha ucuza gerceklestirebilir.

Goruntu isleme uygulamalar hemen her sektérde uygulanmakta ve bu
uygulamalarin kullanim alanlar giderek artmaktadir. Bu sektérlerin baslicalari:

- EndUstriyel ofomasyon (kalite konftrol, robotik vb.)

«  GuUvenlik (insan takip, arac takip, termal gérintileme vb.)
- Trafik denetimi (aracg takibi, plaka tanima, hiz denetimi vb.)
- Elektronik son kullanici GrGnleri (TV, fotograf makinesi vb.)

EndUstriyel GorintU isleme sistemlerinin Uretim otomasyonunda kullanimasinin
en gbéze carpan yararlar sunlardir:

- Kalite kontrolun standart hale gelmesi, istatistiksel denetimden %100 kontrole
gecis,

- Kalitenin tutarliigr ve tahmin edilebiliriginin arttinimasi,

« Kontrol sisteminde otomasyona gidilerek Uretim maliyetinin azaltimasi,

- Hatalann istatistiklerinin tutulmasi ve bdylece hatalarnn kaynaginin tespit
edilerek 6nleyici bir yaklasiminin benimsenmesi ile sifir hata idealine yaklasimasi.

atel sistem Endistriyel Gorinti isleme Céziimlerinin Avantajlan

. atel sistem, ihtiyac duyulan tom Goérintt isleme yaziimlarinini kendisi
gelistirmektedir. Boylelikle istenen tUm uyarlamalari kolaylikla
gerceklestirebilmektedir.

- afel sistem, esas olarak PC temelli cdzimler sunar. PC temelli sistemler,
ozellikleri sayesinde hiz, hafiza, esneklik, kullanim kolaylgd, istafistik, raporlama
vb. islemlerde diger sistemlere gére cok daha avantajlidir.

- atfel sistem EndUstriyel Goruntu Isleme Sistemleri, dis ortama (PLC, uyar
sistemi) ve cevresel cihazlara baglanmak (bilgi okumak, yazmak) icin tim
endUstri standartlanni (seri haberlesme, TCP, MODBUS, SQL, dijital I/O)
kullanabilir.
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Serim-Kesim Masasi Kalite Kontrol Sistemi

Otomotiv koltuk imalati sektor icin hazirlanan koltuk
kumasi serim-kesim masasi kalite kontrol sisteminde top
halinde getirilen kumaslar, katlar halinde masa Uzerine
serilir.

KAMERA Dizisi

Sistemde, goérintUsU alinan alanin bUyUkliginden dolayi
istenen hassasiyeti saglamak amaciyla coklu endUstriyel
tip kamera dizisi kullanilmaktadir.

KAMERA 1 VE 2 GORUNTULERI

Gelistirilmis olan &zel yaziim, kameralardan goéronto
alinimini dizenlemekte, sonrasinda ise alinan bu
goruntuleri birlestirmektedir.

KAMERA GORUNTULERININ BIRLESTIRILEREK SABLON UZERINE
YERLESTIRILMESI

Sonrasinda operatér ekraninda kesim sablonu ile bu
birlestiriimis gérintu gosterilir.

Hatal bolgeler hangi sablon parcalarina denk geliyorsa
bu parcalar HATALI olarak belirlenir.

YENi KESIM SABLONU OLUSTURMA

Hatal parcalar tespit edildikten
sonra bu hatall parcalardan
olusan yeni bir kesim sablonu
olusturulur.
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Serim-Kesim Masasi Kalite Kontrol Sistemi

DONANIM BiLESENLERI

« Dokunmatik ekranl bilgisayar,
e GOruntu alma sistemi (Lens,
endUstriyel tip kamera),

«  Ozel tip data kablosu,

- Kullanici girisi (klavye, fare) ve

kablosuz buton.

YAZILIM OZELLIKLERI

« Kullanici tarafindan girilen komut ve bilgilerin denetlenmesi
ve islenmesi,

«  Gorintd edinimi,

« Elde edilen gérintUlerin islenerek istenilen pastal Uzerindeki
hatalann bulunmasi,

« Sonuclarnn kullaniciya sunulmasi,

« Yeni kesim sablonunun olusturulmasi,

- Veri ve sonuclann saklanip gerektiginde tekrar
cagrilabilmesi.

OPERATOR MODU

Serimi yapan operatdrin is emrindeki tOm katlarin serimi
yaparken serimi yapilan katlarn gérintisind almasi,
serim bittikten sonra serilen katlar Uzerinde hata taramasi
yaptirmasi ve bulunan hatalardan otomatik olarak yeni
kesim sablonunun olusturulmasi islemlerini icerir.

KAYITLAR MODU
Onceden gdrintisU alinmis bir is emrindeki hatalarin

bulunmasi, bulunan hatall parcalardan yeni kesim sablonu
olusturulmasi islemlerini icerir.

COKLU KAYITLAR MODU
Onceden gdérintUst alinmis bir veya daha fazla is
emrindeki hatalarn bulunmasi, bulunan hatali

parcalardan yeni kesim sablonu olusturulmasi islemlerini
icerir.

DXF -> GERBER/ISO GEVRIM MODU

Kesim makinasi Gerber/ISO-Dosya formatindaki dosyalar
isleyebilmektedir.

Bu modda, daha énceden olusturulmus DXF dosyalarinin

kesim makinasinda islenebilmesi icin bu DXF dosyalari
Gerber/ISO-Dosya formatina cevrilebilir.

GALERi MODU

Onceden kaydi alinmis olan is emri kayitlar incelenebilir.

Sistemin avantajlar:
o Hatal gizgilerin sayisi operatére bildirilir.
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. Birlestirme sonrasinda operatdre hatalar otomatik olarak gosterilir.
U TUm katlardaki foplam hatall parcalarn listesi olusturulur.
o TUm katlardaki foplam hatal parcalardan dolayi olusan eksikligi gidermek amaciyla yeni kesim

sablonu olusturulur.
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optical gauging system for textile

SELECT SOURCE

LOGITECH 55500 &
X X

Lo TH — DIFF (ram) . DIFF (%)

hem 4000 cm 4040 em +040em

hem depth 200ecm 220cm +020cm
body length 6200 cm 6230 cm +030cm
walst HM10cm 3355cm -045cm -9
chest 3850 cm 3810em <060 cm
shoulder (left) B30cm B62cm +032cm
sleeve fength {left) 400cm 1428cm =038cm
sleeve hem (right) 1150ecm 1168 cm +«01%cm
bicep (left) 40ecm 1765em +125cm

neck em 1710em -135em -%
neck depth 905ecm +055cm

arm hole (Jeft) 1851 cm | + 0,41 cm

max. diff.{%) to pass
* 10.00

USER: DAIRU
DATE: 27.02.2010
TIME:  20:08:54

Total analyse time:
“ =

saved

" wi\projects\sharpeyes\dainy_270210_200501.bet L]

Kamerali Olgim Sistemi
Sistem, yapay gérme tekniklerini uygulayarak kamera yardimiyla élcUm yapmaktadir.

Gelistirilen sistem, yaziim ve donanim olmak Uzere baslica iki ana bilesene ayrilabilir. Donanim kismi, &zellikle
OlcUmU yapilacak degerleri éne cikartacak aydinlatma, gérintU alma sistemi (kamera) ve bilgisayardan
olusmaktadir. Yazilim kismi ise, kullanici tarafindan girilen komut ve bilgilerin deneflenmesi ve islenmesi,
goruntu edinimi, bu elde edilen goérintulerin islenerek istenilen 6lcim sonuclarnin bulunmasi, bu sonuclarn
kullaniciya sunulmasi, veri ve sonuclarin saklanip gerektiginde tekrar cagrilabilmesine yénelik modUllerden
olusmaktadir.

Genel Kontroller

» Belirenen mesafeler arasi dlcumlerin yapiimasi,

« Uzunluk, mesafe &lcme, alan, agl, cap, yay, daire, yarnm daire vb. geometrik tUm &lcUmlerin
yapllabilmesi,

«  Yapllan élgcumlerin minimum-maksimum degerler arasinda olup olmadiginin kontrol edilmesi,

e TUm &lcUmlerin ve ekran gérintUlerinin kaydedilmesi.

Sistemin Avantajlan

e Hizlive gUvenli dlcUmimkani,

«  Olcum sonuclannin kaydediimesi,

« Hatali Urinlerin otomatik olarak ayirt edilmesi,

« Sistem 6lcUm sonucu, 8lcum degerlerinin istenen aralikta olmamasi durumunda ses, ekran gérintisu ve
PLC cikisi vererek seri Uretim yapllan yerlerde hizl kontrole imkan vermektedir.
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YUzey Kontrol Sistemi

Sistem, “wavelet desen algilama” teknolojisini de destekleyen bir ylzey konftrol sistemidir. Bu sayede, yUzey
deseni dogal farklliklar gésteren UrUnlerde (mermer, seramik vb.) &grenim siresi dnemli dlcide
azalmaktadrr.

Sistemin temel isleyisinde Urinler, konveyér Uzerinde kamerall kontrol istasyonuna gelir. Istasyonda her bir
UrUne, yandan ve Ustten iki kamera ile bakilir (kontrol edilmesi istenen parametreye gére kamera sayisi
artinlabilir). Kameralardan alinan gérinttler Gzerinde kontroller yapilir.

Program, kayit tutma, istatistik cikarma, raporlama, hatal OrinG takip edebilime vb. gibi 6zelliklere de
sahipfir.

Genel Kontroller

YUzey desen kontrolU,
Renk, ton kontrolU,
Baskihatalar kontroly,
Capakkontroly,

Kirk, deformasyon kontrolU.

Sistemin Avantajlan

insan géziyle yapilamayacak kadar hizl kontrolimkani,

Kalite Kontrolicin ayri bir personelintiyaciolmamasi,

Hatali UrUnlerin otfomatik olarak ayirt edilmesi,

Sonuclarn degerlendirilebilmesi, makine veriminin hesaplanmasi,
MuUsteriye hatali Urin génderiimesinin dnUne gegilmis olmasi.
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Bandrol: T Bandrol:

Bandrol: Bandrol: I
Sise sayi 275
Band iz
Bzndroisilz sie s2yi
PLC - Gige say!
Kontrol
19 24.10.200%
24.10.2009 - 13:37:23 24.10.2009 - 13:37:45

Bandrol Kontrol Sistemi

Konveydr Uzerinde kamerall konfrol istasyonuna gelen Urinler sensérler yardimiyla algilanir. Her bir Orine
Ustten kamera ile bakilir. Komeradan alinan goruntiler Uzerinde konfroller yapilir. Urin Uzerinde olmasi
gereken bandrolUn tespiti yapilir.

Program, kayit tutma, istafistik cikarma, raporlama, hatall GrinG takip edebilme vb. gibi dzelliklere de
sahipfir.

Sistemin Avantajlan

« Insan gozUyle yapilamayacak kadar hizli kontrolimkani,

- Kalite Kontrolicin ayn bir personelihtiyaciolmamasi,

« Hatali Urinlerin otomatik olarak ayirt edilmesi,

- Sonuclarnn degerlendirilebilmesi, makine veriminin hesaplanmasi,
e MuUsteriye hatali Urin génderiimesinin dnune gecilmis olmasi.
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atel endistriyel gorinti isleme
ol¢gim ve kontrol sistemleri
Tel : 0.537.580 1215 - www.atelsistem.com
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